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Serie M1,2 x 0,25 x L1

Nominaldurchmesser

Flankendurchmesser (min./max.)
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Kombinierbar mit
Schrittmotoren: ADM0620, AM0820, AM1020
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Hinweis: Die Vorschubangaben der Kurven wurden mit einem Sicherheitsfaktor fur den Betrieb des Schrittmotors ausgelegt.

Bestellinformation

Bestellnummer (ohne Lagerbund)

Bestellnummer (mit La

gerbund)

L2:02 (L2=L1+2,3)

AM1020

M1,2x0,25x7,5

M1,2x0,25x15

Kundenspezifisch
M1,2x0,25xL1*

* Kundenspezifische Lange auf Anfrage

ADMO0620
AMO0820

Optional: Mutter
2.8000.08.351

M 1,2 x 0,25 6H

71035 [A

Angaben zu Gewéhrleistung und Lebensdauer sowie weitere
technische Erlauterungen siehe , Technische Informationen”.
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